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CODIGOS DOS PERFIS
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SM-001 SM-002
Peso : 0.507 Kg/m Peso : 0.540 Kg/m
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SM-003 SM-004

Peso : 0.967 Kg/m Peso : 1.037 Kg/m



CODIGOS DOS PERFIS

1T 1T

27 26,8
26,3 L 24,2 J
SM-005 SM-006
Peso : 0.418 Kg/m Peso : 0.420 Kg/m
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Peso : 0.183 Kg/m Peso : 0.255 Kg/m Peso : 0.210 Kg/m



ACESSORIOS

Guias de saida (AFS-007) Aparador de Painéis (AFS-150 ao AFS-450)
Preto - Branco - Anodizado Fosco Preto - Branco - Anodizado Fosco e Brilhante
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Tampas de leito (perfil de vidro direta e esquerda) Hastes de freio (AFS-006)
(AFS-004 e AFS-005) Preto
Preto - Branco

Acabamento de saidas (AFS-010 Superior) Acabamento de saidas (AFS-011 Inferior)
Preto Preto



ACESSORIOS

Kit Batentes (AFS-002)

Escova de encaixe 5x8
AES - 001C

Fechaduras de seguranca / Puxador (AFS-008)
Preto - Branco - Anodizado Fosco

Escova adesiva 7x5
AES - 002C

| —AGV-002
——— Adesiyo

Vidro

Guarnigao Translucida Escova de encaixe 5x8
AGV-002 AES - 001P



ESSA TECNOLOGIA E ORIGINAL DA EUROPA HA MAIS DE 20 ANOS, E UMA SOLUCAO PRATICA E
INTELIGENTE PARA O MELHOR APROVEITAMENTO DE ESPACOS E INTEGRACAO DE AMBIENTES,
APLICADO EM FACHADAS, AREAS EXTERIORES E INTERIORES.

O SISTEMA E COMPOSTO POR PAINEIS INDIVIDUAIS DE VIDROS E ALUMINIOS PERMITINDO TOTAL
ABERTURADO VAO.

UMA DAS MAIORES CARACTERISTICAS E A VERSATILIDADE DO SISTEMA E PODE SER APLICADA EM:
CONDOMINIOS, LOJAS, ACADEMIAS, BARES, RESTAURANTES, ESCRITORIOS, DECORAGCOES EM
AMBIENTES INTERIORES, OFERECENDO VEDAGAO, ISOLAMENTO AOS AGENTES CLIMATICOS E
GERANDO UM ELEVADO GRAU DE SATISFACAO DO CLIENTE NO QUE DIZ RESPEITOAO:

+AUMENTO DA AREA UTILISOLADA QUANDO FECHADO.

+ CRIACAO DE UMNOVOAMBIENTE.

+ ALIMPEZA DOS PAINEIS PODERA SER FEITAEM TOTAL SEGURANGA, SEM QUE SEJANECESSARIO QUE A
PESSOA SE DEBRUCE PARA FORA DA SACADA.

+ PROTEGAO CONTRA VENTOS, CHUVAS, POLUICAO, MARESIAS E SOL QUANDOAPLICADO COM
VIDROS REFLETIVOS OU LOW-E.




OlA...

VOU MOSTRAR PARA VQCES NESTE
TREINAMENTO COMO E FEITO O
FECHAMENTO DE SACADA.

JA ESTOU QUASE
CHEGANDO NO PROJETO
ONDE FUI CHAMADO.
ERA POR AQUI...

AH! LA ESTA ELE.

HM... ESTE PROJETO AINDA ESTA NO INiCIO,
TEREI QUE ENTRAR E DAR UMA OLHADA POR
DENTRO COMO APRENDI NO TREINAMENTO DE
FECHAMENTO DE SACADA. TENHO QUE
FICAR LIGADO NOS CRITERIOS DE AVALIAGAO
QUE FOI ME PASSADO NA APOSTILA.




O PROFISSIONAL TEM QUE SER CRITERIOSO
PARA EVITAR REPOSICOES COMO ERROS DE
MEDIDAS, TERA QUE AVALIAR ONDE SERA A ABERTURA
DA SAIDA DOS PAINEIS, VERIFICAR SE TEM A
PRESENCA DE CHURRASQUEIRA, AR-CONDICIONADO,
JARDINEIRAS, MAXIAR, PIAS E OUTROS.




AMEDICAO E O PROCESSO PRINCIPAL QUE ANTECEDE
O PROJETO E A FABRICAGAO, E NECESSARIO QUE SE TENHA
BONS INSTRUMENTOS DE MEDICAO TIPO: TRENA, PRUMO,
NIVEL, ESQUADRO, TRANSFERIDOR DE GRAU CANETA E PAPEL
PARA ANOTACOES. PARA CHEGARMOS A MEDIDA DA ALTURA
DOS VIDROS NO SISTEMA DE SACADA E NECESSARIO
VERIFICAR A MENOR MEDIDA DO VAO E DESCONTAR 170 MM.

f E HORIZONTAL MEDINDO DE PONTA A PONTAANOTANDO
TODOS OS DETALHES. PARAA LARGURA E UTILIZADO OS

MESMOS PROCEDIMENTOS E DEVEMOS DIVIDIR O VAO

NA QUANTIDADE DE VIDROS DESEJADOS, O DESCONTO

E MENOS 10 MM CADA LADO E 5MM EM CADA FOLHA DE VIDRO.
A DEFINICAO APROXIMADA DOS PAINEIS CONSIDERADO

UM PADRAO, E DE 500MM DE LARGURA. APOS A FINALIZACAO

DAS MEDIAS, DEVEMOS FAZER O PEDIDO DOS MATERIAIS
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( [ ORGANIZAGAO E LIMPEZA )

ANTES DE EXECUTAR OU COMECAR A INSTALACAO DEVEMOS TER CUIDADOS COMO:

COLOCAR UMA LONA OU LENGOL DE BORRACHA NO CHAO.
ISSO SERVE PARA EVITAR QUE ENQUANTO SE ESTA MONTANDO
PISAR NAS SOBRAS DOS REBITES, FAGULHAS, SOBRAS DOS
ALUMINIOS, MANUSEAR A ESCADA OU FERRAMENTAS.
EVITA TAMBEM QUE SUJE, RISQUE OU ESTRAGUE DE ALGUMA

FORMA A MADEIRA, PISO, MARMORE OU PORCELANATO.

TER EM MAOS PANOS COM ALGUM PRODUTO DE LIMPEZA,
PARA NA FINALIZAGAO DO TRABALHO, ENTREGAR A

ORGANIZAR AS FERRAMENTAS DE FORMA A NAO
FICAREM ESPALHADAS PELO LOCAL DE TRABALHO
OU CIRCULAGAO DAS PESSOAS, POIS PODE NO
MOMENTO DA INSTALACAO TER CRIANCAS

OBRA COM OS VIDROS LIMPOS.

A——

CERTIFICAR-SE DE AVISAR O CLIENTE ANTES
DE IR PARAA INSTALACAO

CONFERIR TODOS OS MATERIAIS ANTES DE SAIR,
PARA NAO TER DISPESAS ADICIONAIS.

OBSERVAGOES SOBRE GUARDA CORPO

O ESFORGO DO PEITORIL DEVE SUPORTAR UMA CARGA PONTUAL DE ATE 100kg. AALTURA MIiNIMA
DO GUARDA CORPO CONSIDERADO ENTRE O PISO E A PARTE SUPERIOR DO PEITORIL TEM DE SER
DE 1100mm DE ACORDO COM A NORMA. O MESMO DEVE SER RESISTENTE A IMPACTOS E NAO DEVE
ROMPER COM FACILIDADE. AS FIXAGOES DEVEM SER DE MATERIAIS DE ALTA RESISTENCIA E
DURABILIDADE, NAO PERMITINDO AFROUXAMENTO OU CORROSAO.




NA HORA DE TIRAR AS MEDIDAS, DEVE-SE FAZER UM DESENHO MOSTRANDO OS DETALHES DA SACADA
CONFIRMANDO O LADO E QUANTIDADES DE ABERTURAS, POIS DEVEMOS LEVAR EM CONSIDERAGAO O
PESO TOTAL, O QUE NAO PODE ULTRAPASSAR 350 KG DE CARGA PONTUAL, CASO ULTRAPASSE DEVE-SE
FAZER SAIDAS EM LOCAIS DIFERENTES PARADIVIDIR O PESO.

OBSERVACOES QUE VALEM A PENA

TABELA PARA DEFINIQAO DE QUANTIDADE TABELA DE DESCONTOS NOS
DE SAIDAS DE ROLDANAS ENCONTROS DE GRAUS DOS ANGULOS

Largura Real do Painel Quant. Max. de Painéis por Saida Angulos < 180° = subtrair | Angulos > 180° = somar
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TABELA PARA DEFINIQAO DE QUANTIDADE
DE SAIDAS DE ROLDANAS

Largura Real do Painel Distancia Entre os Centros das Saidas

TABELA DE RESISTENCIA DE CARGAS

(Carga Pontual) (carga total por metro linear)

350 Kg 150 Kg

‘ Painéis Recolhidos Painéis fechados

TABELA DE ALTURAS MAXIMAS PERMITIDAS

Espessura Larguras Recomendadas
. Altura em mm
do Painel em mm

08 mm 1700 De 300 a 600

3000 De 350 a 800
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PRONTO, AGORA QUE RECEBI O MATERIAL - VIDRO E KIT SACADA
VAMOS PLANEJAR A COLOCAGAO, PRIMEIRO VAMOS FAZER A

COLAGEM DO ALUMINIO NO VIDRO E A USINAGEM NOS ALUMINIOS.

PARA FAZER A COLAGEM E NECESSARIO CORTAR O PERFIL DO LEITO SM 005 OU

006 NA LARGURA DO VIDRO, NAO ESQUECER DE LIMPAR BEM ONDE SERA APLICADO
O SILICONE, POIS NAO DEVE TER SUJEIRA OU GORDURA, PARA TER UMA BOA

L ADESAO, TAMBEM MEDIR AALTURA DOS VIDROS E COMEGAR PELO MAIOR .

SSO - COLOCAR O
O EM CAVALETES OU
, ONDE AS BORDAS
EM EXPOSTAS PARA
GEM DO ALUMINIO.

Il

2° PASSO - APLICAR O SILICONE NAS
BORDAS INTERNAS DO ALUMINIO E

PRESSIONAR ATE ENCOSTAR NO
FUNDO DO VIDRO E UTILIZAR ESTE
COMO MEDIDA PADRAO PARA O
RESTANTE.

3° PASSO -APOS A
COLAGEM DO ALUMINIO NO
VIDRO TEM QUE SE
CERTIFICAR DO ESQUADRO
TANTO DE PONTAA PONTA E
EM XS PARA NA COLOCACAO
FICAR 100% ALINHADO.

. T




4° PASSO - PARA A USINAGEM DA SAIDA DOS
VIDROS NO ALUMINIO SM 003 E 004 DEVE-SE USAR
AMEDIDA DO VIDRO (MENOS) - 20 MM E POSICIONE
O GABARITO NO CENTRO, PARA FAZER A
MARCACAO DOS CORTES, TANTO

PARA ROLDANA DUPLA QUANTO

O PINO GUIA.

PRIMEIRO FACA A MARCAGAO
DA USINAGEM COM UMA CANETA

SERRE SEGUINDO A
MARCAGAO ATE OS FUROS

(1)

DEPOIS FACA FUROS NAS DUAS
EXTREMIDADES DA MARCACAO

COM UM ALICATE REMOVA A PARTE SERRADA,
PUXANDO PARA CIMA E PARA BAIXO
AABAATE QUE SOLTE




PEGUE UMA LIMA E FACAO
ACABAMENTO DAS TRES EXTREMIDADES

PRONTO, AGORA E SO ENCAIXAR
E FIXAR O ACABAMENTO DE SAIDA.

FACA O MESMO PROCEDIMENTO
PARA A OUTRA SAIDA ROLDANA

OUTRA FORMA DE FAZER A SAIDA DE ROLDANAS

ESSE SERIA OUTRO METODO DE FAZER A SAIDA DE
ROLDANAS, USANDO O MESMO CONCEITO, TAMANHO DO
VIDRO MENOS 20MM NO EIXO, E UTILIZAR UMA SERRA
COPO DE DIAMETRO 33MM, NAO ESQUECER DE LIMA
PARA AJUSTAR AS REBARBAS,

ESSE TIPO DE RECORTE E MAIS
FACIL E RAPIDO ATE MESMO NA
OBRA E POSSIVEL DE FAZER.




AGORA SIM, COM OS ALUMINIOS
CORTADOS E OS VIDROS COLADOS,
VAMOS VOLTAR PARA A OBRA FAZER

A INSTALACAO.

1° PASSO - FAZER A FIXAGAO DO
PERFIL SM 001 NA PARTE INFERIOR
E SM 002 NA PARTE SUPERIOR DA
SACADA, OBSERVANDO O LADO
CORRETO DO PERFIL.

TEM A SAIDA DAS
ROLDANAS DEVE-SE
FIXAR COM MAIS
PARAFUSOS, POIS E
ONDE TERA A
CONCENTRACAO DOS
PAINEIS QUANDO
ABERTO A SACADA.




2° PASSO - COLOCAR OS FREIOS,
AS ROLDANAS TRIPLAS E DUPLAS
COM FREIO E AS ROLDANAS DO KIT
BATENTE DENTRO DO PERFIL SM
003 E SM 004 PARA DEPOIS FIXAR O
SM 004 NO SM 002 E O SM 003 NO
SM 001, ANAO SER QUE TENHA UMA
SAIDA DE MANUTENGAO QUE
FACILITE AENTRADA DOS VIDROS
DEPOIS DE PARCIALMENTE
MONTADA.

EMPURRAO
FREIO PARA
FRENTE

TAMBEM NAO PODEMOS ESQUECER

DE COLOCAR A FECHADURA ( SM 008 )

A TAMPA DE ACABAMENTO ( SM 007 ),

A GUIA DE SAIDA E O APARADOR DE PAINEIS.




APOS FAZER TODOS 0S
AJUSTES NECESSARIOS,
FINALIZANDO A MONTAGEM
DO SISTEMA DE SACADA
ALUMP, DEVE-SE DAR O
TREINAMENTO DE COMO
ABRIR E FECHAR O SISTEMA

SERIA BOM QUE TIVESSE

UM CHECKLIST PARA SE CERTIFICAR
QUE TODOS OS PROCEDIMENTOS
FORAM FEITOS CORRETAMENTE

E SOMENTE DEPOIS DISSO FINALIZAR.

AS ROLDANAS TRIPLAS E DUPLAS, OS
EIXOS E O ALUMINIO FICAM ALINHADOS
PELO VIDRO NA PARTE DE TRAS, E
TAMBEM O ALUMINIO PELO VIDRO

NA PARTE DA FRENTE.




r AGORA SIM, FINALIZADAA MONTAGEM,
JA PODEMOS RECOLHER TODO O MATERIAL
QUE SOBROU DA MONTAGEM E DEIXAR
O AMBIENTE LIMPO. PARA ENCERRAR, E SO
DAR TREINAMENTO AO CLIENTE.




SOLUCAO EM ALUMINIO PARA ENVIDRACAMENTO

F3 Comeércio e Distribuicao Aluminio Itda

Rua Evaristo de Antoni, 2886
Sao José - Caxias do Sul, RS | CEP95041-000
Fone: (54) 3041-8477
Site: www.f3kitbox.com.br
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